Einheitsabteilwagen Gattung Cd 21 Eiserne Bauart Nr. 44689 Augsburg
Baujahr 1925 Waggonfabrik Gottfried Lindner AG Ammendorf
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Werkfota Gottfried Lindner Ammendorf, Sammlung Blar

Der Einheitsgrundriss sah fur die 4. Klasse je 4 offene Abteile mit 1515 bzw. 1530 mm Lange
sowie zwei Aborte vor.

Eisernes Untergestell in der vereinheitlichten Bauform, Stangesrpuff 370 mm

Puffertellern, die Serienwagen kamen bereitsdar Hulsenpufferbauart Siegd#andbremse
mit Bremskurbel im Kurbelkasten in einem Endabtail jeder Stirnwand Trittbleche,
Handgriffstangen, Laufbrett und Signalstiitzen; an jeder Wagensggres durchgehendes
Laufbrett mit dartber liegenden Trittbrettern unter den Einstiegstiren; Einsteigehandgriffe,
Laufgriffe an den Seitenwénden; Kastengerippe mit Saulen, Dachspriegeln und
Befestigungswinkeln aus Eiséobiges Werkfoto zeigt die Bauarttrhdlzernem

Kastengerippe, erkennbar am Sprengwerk unterhalb des RahBekigjdungsbleche
angenietetTonnendach mit Holzeindeckungnere Seiteny Stirn- und Abortwande mit
Kiefernbrettern verschalt, ebenso die DeckenverkleigRegenleisten Uber deTlren.

Historie zu unserem FahrzelWaggonfabrik Gottfried LindneAmmendrf, Baujahr 1925
fur die DRG,Wagennummer 44689 (seit 1930); Fabriknummer unbek., Bauart ur@dh,D
dann Cd21b, moglicherweise Umbau in €1b/33; aus dem Personenverkehr

durch Ausmusterung im Dezember 1961 ausgeschieden bei der BD Nirnberg,
Weiterverwendung im Bauzugdienst, ausgemustert Oktober 1980 im AW
Weiden/Opf., Ubernahme Bayerischer Localbahn Verein 8007 Erwerb durch den
HHE e.V.von Bayerischer Localbahn Y&in e.V.

Noch vor der Uberfiihrung von Landshut nach Hallemendorf wurden die im Zuge des
Umbaus zum Buzugwagen eingefligten Presspayipele samt Steinwolleisolierung
entfernt. Zutage trat dann die origin&i@zernelnnenverkleidung.




Fotos: Uwe ZeugPeter Beckert

Die Arbeiten wurden von drei unserer Vereinsmitdgiean einem Wehenende getatigber
Bayerischer Localbahn Verein e.V. stellte uns nicht nur seine Werkstattausrustung zur
Verfigung, sondern auch eiAaifenthalts und Ubernachtungsmaglichkeit.




Nach seiner Ankunft in Haldmmendorf prasentiert sich der Wagait Mitgliedern unseres
Vereins vor der uns von der Besitzgesellschaft Waggonbau Ammendorf mbH zur Nutzung
zur Verfugung gestellten Halle.
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Von derMasdiinenbau und Service GmbH Ammenderfialten wir technologische
UnterstitzungDer GeschaftsfuhreHerr Uwe Albrecht (Bildmitte), lasst es sich nicht
nehmen, das an seinen Entstehungsort zuriickgekehrte Fahrzeug zu begutachten.




Gemeinsam mit dem Ausbilduszentrum Waggonbau Ammendorf wurde der Wagen
komplett entkernt. Samtliche hélzernen Teile der Abteilwande und Turen wurden fir den
Wiedereinbau bzw. als Mustgekennzeichnet und dokumentieAlle Bleche im
FuRbodenbereich der Seitenwande sowie dievi&inde wurden wegen Durchrostungen
herausgetrennt. Stark korrodiertePfofile, die Rahmen und aufsteigende Seitenwandbleche
verbinden, wurden entfernt.

Foto: Michael Gnauck

Der gesamte Wagenkasten einschlie3lich Rahmen und Turen warder Maschinenbau
und Service GmbH Ammendagkstrahlt, ebenso Bremsgesié und HangeeiseRahmen
und Achshalter sind dann vermessen worderschlieRend wurdernunachstie Tiren
instand gesetzt.

Ein Wagen gleicher Bauart ist zum ZwedtterErsatzteilgewinnung zerlegtorden um
beispielsweisauf Grund von Korrosion nictmehr verwendbare Stahlprofile des
Wagenkastengerippees Lindner Cd 21ersetzen zu kdnnen.

Aus einer zur Verschrottung vorgesehenen Doppelstockeinheit konnten samtliche Sitzgestelle
deren Stltzen gegen den Wagenboden noch aus gestanzten Blechiensetiersin den

192Ger Jahren Verwendung fanden, ausgebaut weEiereil davon wirdGrundtrager der

neu zu bauenden lz&rnen Sitzbanke 3. Klasse werden

Im linken Bild steht deigestrahlteNagen ausgeachst gufE | e f a n tummittéliafvern *
der Vemessung des Rahmeixas rechte Foto zeigt eine im Rohbau instand gesetzte
Einstiegstdr.
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Foto: Rainer Schmidt ot:OIaf aabe







